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TIALV - 640

Titanio Alfa - Beta aerospacial

AMS: 4911; 4928; 4935; 4965; 4967
ASTM: (B265-79; B348-78; F467-77)Gr.5.

Composicion

( % en peso ):

C Fe N (0]
0.08 max 0.25 max 0.05 max 0.20 max

H Al Vv Ti
0.0125 max 5.50 - 6.75 3.50 -4.50 resto.

Caracteristicas:

El TIALV-640 es una aleacion base titanio con
estructura Alfa - Beta de aplicacién aerospacial que se
distingue por las siguientes propiedades: alta resistencia
mecanica y estabilidad a temperaturas elevadas, bajo peso
especifico (inferior al del Ti puro), muy baja conductividad
térmica, buena resistencia a la fluencia lenta o “creep”,
excelente tenacidad con entalladura, resistencia a la mayoria
de ambientes corrosivos, excelente resistencia a la fatiga,
buena resistencia a la propagacion de grietas en agua de
mar, elevada resistencia a la erosion, facilidad de
mecanizado y total paramagnetismo.

Para aplicaciones donde se requiere maximizar la
resistencia mecanica frente a la densidad, es la aleacion
de titanio mas apropiada.

Aplicaciones:

Las aplicaciones mas comunes en las que se utiliza
TIALV-640 incluyen: alabes de compresores para reactores;
discos, segmentos y partes estructurales de motores
aeronauticos; cajas de motor cohete; componentes
estructurales de aeronaves; recipientes a presién; partes
moviles de motores de alta competicion; piezas livianas en
articulos deportivos de alta competicion; mecanismos con
poca inercia y gran resistencia mecanica;partes estructurales
0 mecanismos sometidos a severas solicitaciones mecanicas
en medios muy agresivos como: acidos, agua de mar o
disoluciones con presencia de iones cloro; sonotrodos;
transductores de velocidad para sondas de ultrasonidos;
prétesis u otros elementos para aplicaciones en bio-
ingenieria (mejor utilizar TIALV-640 ELI por su mayor bio-
compatibilidad).

Altamente indicado para boquillas de inyectar
termoplasticos por camara caliente (posee la conductividad
térmica mas baja de todas las aleaciones metalicas
comerciales).

Se recomienda su uso para cualquier pieza que
requiera todas o alguna de las propiedades sobresalientes,
que presenta este grado de titanio, comentadas en el
apartado anterior.

Conformacion en caliente:

Forja 980 - 900 °C.

Tratamientos térmicos:

480 -550°C. 1a 4 horas.
enfriar al aire.
700 - 830 °C. 1/4 a 2 horas.

enfriar al aire.

Estabilizado

Recristalizado

Solubilizado 925 °C. 1 hora - agua.
Precipitado 480 °C. 6 horas - aire.
Mecanizado:

Debido a su sensiblemente mayor dureza,
el TIALV-640 es mucho mas facil de mecanizar que el titanio
puro. No precisa de técnicas especiales, en todo caso es
preferible trabajar siempre en humedo, sobretodo el
rectificado, para evitar posibles incendios de la viruta (si
esto ocurriera hay que apagar con arena fina para ahogar
la llama).

Soldadura:

El TIALV-640 es medianamente soldable, debido
a que la zona de soldadura queda fragilizada, principalmente
por difusién de gases (hidrégeno esencialmente, oxigeno,
nitrégeno y carbono en menor grado). El ciclo térmico de
la soldadura provoca cambios microestructurales con la
consiguiente variacion de las propiedades mecanicas y
aparicion de tensiones residuales.

Pueden emplearse los sistemas MIGy TIG
aportando fuertes cantidades de Argdén o Helio para impedir
el atrapado o difusién de gases fragilizantes. La proteccion
no puede limitarse al bafio fundido, debe extenderse a toda
las zonas que adquieran temperatura superior a 600 °C y
debe impedirse la llegada de aire hasta que la temperatura
sea inferior al citado valor. Al soldar placas delgadas hay
que tener en cuenta que la parte opuesta a la soldadura
puede calentarse por encima de la temperatura de difusiéon
de gases, por consiguiente hay que proteger también las
zonas que superen la temperatura de 600 °C.

Las soldaduras por bombardeo electronico y laser,
fragilizan menos y deberian aplicarse siempre que fuera
posible.

Una vez realizada la soldadura es conveniente
recristalizar la pieza para eliminar las tensiones y precipitar
de nuevo si se requieren buenas propiedades mecanicas
(especialmente tenacidad y ductilidad) en la zona soldada.
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PROPIEDADES FiSICAS Y MECANICAS
Temperatura de ensayo [°K] 293 | 589 | 700 | 811 | 922 | 1089 | Unidades

Constantes fisicas.

Dilatacion térmica lineal 8.8 9.54 | 9.81 | 10.08] 10.62 | 10.98 x10°6.K’
Conductividad calorifica 6.7 W-m.K"
calor especifico 565 JKg'K!
Punto de fusién 2033 K
Transicion alfa-beta 1272 +14K
Densidad 4.43 x10%-Kg-m
Resistividad eléctrica 171 x1078.Q-m
Modulo de elasticidad a tracciéon 114 x103-MPa
Modulo de cizalladura 42 x103-MPa

Propiedades Mecanicas.

Resitencia a tracciéon 896 689 618 | 483 MPa
Limite elastico 2% 827 621 517 | 414 MPa
Alargamiento sobre 50 mm. 10 17 18 30 %
Reduccion de area 25 52 53 68 %
Resiliencia Charpy - V 19 70 85 90 J
Coeficiente de tenacidad a fractura (K;g) 65 MPa-m°®®
Resistencia a fatiga (vida infinita) 590 MPa
Dureza 36 HRc
Resistencia a fluencia ruptura en 1000h 675 517 MPa
Resistencia a fluencia 1% alargamiento 483 221 MPa
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Figura 1.- Efecto de la temperatura de precipitacion sobre  Figura 2.- Efecto del tiempo de precipitaciéon a
las propiedades mecanicas. TIALV-640 solubilizado a 925  diferentes temperaturas sobre las propiedades
°C 1h - agua, precipitacion de 2 a 24 horas. mecanicas. TIALV-640 solubilizado a 950 °C 1h - agua

Puede encontrar la tltima actualizacion de esta hoja técnica, y de los demas productos, en nuestra pagina World Wide Web.

Los datos que se dan en esta hoja, son a titulo general informativo y Rovalma, S.A. no se responsabiliza
de interpretaciones particulares que puedan hacerse de los mismos.




